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Use only spindle nuts as provided by the manufacturer.

Do not use any keyless nuts!

Benutzen Sie nur die vom Hersteller vorgesehene Spannmutter.
Verwenden Sie keine Schnellspannmuttern!

Utilizzare soltanto il dado di bloccaggio previsto dal produttore.
Non usare dadi di bloccaggio rapido!

Utilice solamente la tuerca de apriete prevista por el fabricante.
iNo utilice ninguna tuerca de apriete rapido!

Somente uso a porca tensora prevista pelo fabricante.

Nunca use porcas tensoras rapidas!

Gebruik alleen de door de fabrikant voorgeschreven spanmoer.
Gebruik géén snelspanmoeren.

Benyt kun spaendematrikken, som producenten angiver.
Anvend ikke hurtigspaendematrikker!

Bruk bare spennmuttere som er godkjent av produsenten.

Bruk aldri hurtigspennmuttere!

Anvénd endast spannmuttrar som tillhandahalls av tillverkaren.
Anvand inga snabbspannmuttrar!

Kaytd vain valmistajan maaraamia kiinnitysmuttereita.

Al kéytd pikakiinnitysmuttereita!

Xpnowomoteite povo to mpoPAemopevo amo tov N magipddt
a0opIgng. Mn xpnotpomoeite maipadia tayeia soopiéne!
Sadece imalatg! tarafindan 6ngoriilen germe larini kullaniniz.

Hizl germe somunlart kullanmayiniz!

Pouzivejte pouze upinaci matku urcenou vyrobcem.

NepouZivejte zadné rychloupinaci matice!

PouZite len vyrobcom urceni upinaciu maticu.

NepouZivajte Ziadne rychloupinacie matice!

Stosowac jedynie nakretke mocujaca, przewidzian przez producenta.

Nie stosowac szybkozaciskowych nakretek mocujacych!

Csak a gydrtd altal javasolt szoritdanyat haszndlja.

Ne haszndljon gyorsszoritd anyat!

Uporabljajte zgolj s strani proizvajalca predvidene vpenjalne matice.

Ne uporabljajte hitrovpenjalnih matic!

Koristite samo od strane proizvodaca predvidenu zateznu maticu.

Nemojte koristiti nikakve brzopritezne matice!

Izmantojiet tikai varpstu uzgrieznus, ka to paredz razotajs.

Neizmantojiet uzgrieznus bez atslégas palidzibas

Naudokite tik gamintojo nurodyta jtempimo verzle.

Kasutage ainult tootja ettendhtud véllimutreid.

Arge kasutage kiirmutreid!

Vcnonb3yiiTe ToNIbKo NPeAYCMOTPeHHbIE POU3BOAUTENEM HATAKHbIE FailKu.

He ucnonb3yiie GbicTpoHaTAXHble raiikm!

V13non3Baiite camo npeaBIAEHNTE OT NPOU3BOAUTENA 3aTATALLY FaiiKiL.

He n3non3gaiite 6bp3o3aTaraum raiku!

Utilizati numai piulitele de strangere recomandate de catre producator.

Nu utilizati niciodata piulite de strangere rapida!

YnotpebyBajre camo pasfenHa HaBpTKa LUTO € NPe/BHUAEHa Of CTPaHa Ha
Tenor. He ynotpe6ysajre 6p3u p prKi!

BukopuctoByiiTe Tinbkit nepea6aueHi BUPOGHIKOM HaTAXH railkut.

BE-NUPEENRGR S PEN PR IO ISR RF AP P S PP NIPRE N
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STOP

AGV22-180 E
START AGV22-230 E
STOP AG22-230 E

Switch can be locked Vypinac je aretovatelny

Schalter ist arretierbar Przefacznik daje sie zablokowac
Le commutateur peut étre verrouillé A kapcsol6 rogzitheto
Linterruttore si puo bloccare Stikalo je nastavljivo

El interruptor se puede bloquear. Prekidac se moze aretirati

O interruptor pode ser bloqueado Slédzis ir labojams

Schakelaar is vastzetbaar Jungiklis gali bati uzblokuojamas
Afbryder kan fikseres Luliti on fikseeritav

Bryter kan lases DuKcrpyemblii NepekoyaTenb
Brytaren kan arreteras. lMpeBKnOYBaTENAT MOXE fa ce drKcrpa
Katkaisimen voi lukita. Comutatorul poate fi blocat

O S10kdmTNG pmmopei va acalioTtei MpeKnHyBayoT MOXe Aa ce 3aKknyymn
Salter ayarlanabilir MepemuiKay 3 3aMKom

Vypina¢ je aretovatelny Zlhal Ji Sy
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Startup protection:

When switched on, the machine will not start up after vol-
tage breakdown. To continue working, switch the machine
off and then on again.

Wiederanlaufschutz:

Eingeschaltete Maschine lauft nach Spannungsausfall nicht
wieder an. Um weiter zu arbeiten Maschine aus- und wieder
einschalten.

Dispositif de protection contre un redemarrage
Apres une coupure de tension, la machine enclenchée
ne redémarre pas. Pour continuer a travailler, il convient
d'éteindre la machine et de I'enclencher a nouveau.

Protezione contro il riavvio

La macchina accesa non riparte in seguito alla caduta della
tensione. Per poter continuare a lavorare bisogna prima
spegnere e poi riaccendere la macchina.

Proteccion contra el rearranque

La maquina conectada no se vuelve a poner en marcha
después de un fallo de corriente. Para continuar el trabajo,
desconectar y volver a conectar la maquina.

Proteccéo de reinicio

Quando esta ligada, ap6s uma falha de energia a maquina
nao retoma o seu funcionamento. Para prosseguir o trabal-
ho, desligar a maquina e voltar a liga-la.

Herstartbeveiliging

Na spanningsuitval schakelt de machine niet automatisch
weer in. Schakel de machine uit en weer in om door te
kunnen werken.

Genstartsbeskyttelse

| tilfeelde af spaendingsudfald, mens maskinen kerer, gar den
ikke i gang igen, nar spaendingen kommer tilbage. For at
genoptage arbejdet skal maskinen slukkes og teendes igen.

Automatisk gjenstartsbeskyttelse

En paslatt maskin begynner ikke automatisk a ga igjen etter
strembrudd. For & kunne fortsette & arbeide ma maskinen
skues av og sa pa igjen.

Aterstartsskydd

En paslagen maskin startar inte sjalv efter ett stromavbrott.
Sténg forst av och sla sedan pa maskinen igen for att fortsat-
ta att arbeta.

Uudelleenkdynnistyssuoja

Péallekytketty kone ei kdynnisty sahkokatkon jélkeen uude-
staan. Tyon jatkamiseksi tulee kone sammuttaa ja kdynnistéa
uudelleen.

MpocTacia emavekKIvnong

H evepyomoinpévn unxavry Sev Eekiva mak amd uovn g
METG amd pia mTwon pevpaTog. MNa va cuvexioete Tnv
€PYOOI0, ATEVEPYOTTOIEITE KOl EVEPYOTTOLEITE TIANL TN PNXaVH.
Tekrar calistirmada koruma

Calistinlan makine voltaj kaybindan sonra yeniden ¢alismaz.
Makineyi tekrar calistirmak icin kapatin ve tekrar agin.

Ochrana proti opétovnému nabéhu

Zapnuta rozbrusovacka se v pfipadé vypadku proudu po
jeho opétovném zapnuti sama nerozbéhne. K pokracovani
prace se rozbrusovacka musi vypnout a opét zapnout.

Ochrana proti opatovnému nabehu

Zapnuta rozbrusovacka sa v pripade vypadku pridu po
jeho opdtovnom zapnuti sama nerozbehne. K pokracovaniu
prace sa rozbrusovacka musi vypnut a opat zapnut.

Zabezpieczenie przed ponownym uruchomieniem
Wiaczone urzadzenie nie uruchamia sie z powrotem po
ustapienia zaniku napiecia. Aby méc kontynuowac prace,
urzadzenie nalezy wytaczy¢, a potem z powrotem wigczyc.

Ujraindulas elleni védelem
A bekapcsolt gép fesziiltségkimaradas utan ismét elindul. A
munka folytatdsdhoz a gépet ki és Ujra be kell kapcsolni.

Zascita pred ponovnim zagonom
Vklopljen stroj se po izpadu napetosti ponovno ne zazene.
Za nadaljevanje dela stroj izklopite in ponovno vklopite.

Zastita protiv ponovnog pokretanja
Ukljuceni stroj poslilje nestanka napona vise ne starta. Da bi
se dalje radilo, stroj iskljuciti i ponovno ukljuiti.

Aizsardziba pret atkartotu palaisanu
Partrikstot stravas padevei, ieslégta ierice no jauna neieslédzas.
Darba turpinasanai ierici izslégt un ieslégt no jauna.

Apsauga nuo pakartotinio jsijungimo

Jei darbo metu dingsta jtampa, ja sutvarkius, masina
nejsijungia automatiskai. Norint vél dirbti su masina, reikia ja
i$jungtiir vél jjungti.

Taaskaivituskaitse

Sisselulitatud masin ei kdivitu enam uuesti pérast voolu-
katkestust. T60 jatkamiseks lilitage masin valja ja seejérel
taas sisse.

3awuTa OT NOBTOPHOrO BKNIOYEHNA
TMpu NCYe3HOBEHMM HANPAXKEHWA YCTPOIICTBO He paboTaeT.
[ina npoponkeHna paboTbl yCTPOMCTBO BbIK/IOUMUTE 11 CHOBA

BK/IlOuNTE.
3awuTa oT NoBTOpHO nyckaHe Cnep cnvpaHe Ha
€/1eKTPO3axpaHBaHEeTO BKIOYEHaTa MallMHa He 3anoyBsa
Aa paboTu 0THOBO. 3a Ala NpoABLIKITE paboTa U3KMoYeTe 1
OTHOBO BKJIloYeTe MalUnHaTa.

Protectie contra repornirii

Masina conectata nu reporneste dupa o intrerupere de
curent. Pentru a putea lucra in continuare, masina trebuie
opritd si apoi repornita.

3awTuTa 0f NOBTOPHO NPUABMKYBatbe

BknyueHaTa MalumHa BO Cyyaj Ha CHemyBatbe CTpyja He
e BK/yuyBa NOBTOPHO. 3a f1a NPOAOKMTE CO paboTa
CKNyYeTe ja MallHaTa U BKNyYeTe ja MoBTOPHO.

3axucT Bifj NOBTOPHOrO 3anycKy
YBiMKHeHa MallVHa He NPOAOBXYeE PO6OTY MicNA TOro, AK
6yna BCTaBNeHa akymynaTopHa baTapes.
) Al aa el i
oo Lo Jo Bl 190 3, Wi seo Sadad) Uag, Lailand Waadle B il
gl o B2t and,
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Switch cannot be locked Vypinac je nie aretovatelny
Schalter ist nicht arretierbar Przelgcznik nie daje sie zablokowac¢
Le commutateur ne peut pas étre verrouillé A kapcsolé nem régzitheté
L'interruttore non si puo bloccare Stikalo ni nastavljivo
El interruptor no se puede bloquear. Prekidac se ne moze aretirati
O interruptor nao pode ser bloqueado Sléedzis nav labojams
Schakelaar is niet vastzetbaar Jungiklis negali buti uzblokuojamas
Afbryder kan ikke fikseres Laliti ei ole fikseeritav
Bryter kan ikke lases Hedukcnpyembiii nepekntoyatenb
Brytaren kan inte arreteras. MpeBKNloUBaTENAT HE MOXe Aa ce duKcrpa
Katkaisinta ei voi lukita. Comutatorul nu poate fi blocat
O SiakonTng 8ev pmopei va acpaliotei MpeKnHyBauoT He MOXe Aa Ce 3aKiyun
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lontani e diimpedire anche ad altre persone presenti di avvi-
cinarsi al portautensili o accessorio in rotazione. Nella maggior
parte dei casii portautensili o accessori danneggiati si rompono nel
corso di questo periodo di prova.

h) Indossare abbigliamento di protezione. A seconda
dell’applicazione in corso utilizzare una visiera completa,
maschera di protezione per gli occhi oppure occhiali di
sicurezza. Per quanto necessario, portare maschere per
polveri, protezione acustica, guanti di protezione oppure
un grembiule speciale in grado di proteggervi da piccole
particelle dilevigatura o di materiale. Gli occhi dovrebbero
essere protetti da corpi estranei espulsiin aria nel corso di diverse
applicazioni. La maschera antipolvere e la maschera respiratoria
devono essere in grado difiltrare la polvere provocata durante
I'applicazione. Esponendosi per lungo tempo ad un rumore troppo
forte vi @il pericolo di perdere I'udito.

i) Avere cura di evitare che altre persone possano avvicinarsi
allazonain cuissi stalavorando. Ogni persona che entra
nellazona di operazione deve indossare un abbigliamento
protettivo personale. Frammenti del pezzo in lavorazione oppure
utensili rotti possono volar via oppure provocare incidenti anche al di
fuori dellazona diretta di lavoro.

j) Quando si eseguono lavori in cui vi & pericolo che
I'accessorio impiegato possa arrivare a toccare cavi elettrici
nascosti oppure anche il cavo elettrico della macchina stessa,
tenere 'elettroutensile afferrandolo sempre alle superfici di
impugnaturaisolate. Leventuale contatto dell'utensile da taglio
con un cavo sotto tensione potrebbe mettere sotto tensione le parti
metalliche dell'apparecchio e provocare una folgorazione.

k) Tenereil cavo di collegamento elettrico sempre lontano
da portautensili 0 accessori in rotazione. Se i perde il controllo
sull'elettroutensile vi & il pericolo di troncare o di colpire il cavo di
collegamento elettrico e la Vostra mano o braccio pud arrivare a
toccare il portautensili o accessorio in rotazione.

1) Non depositare mail'utensile elettrico, prima che questo
non si sia fermato completamente. L'utensile in rotazione puo
entrare in contatto con la superficie di appoggio facendoVi perdere il
controllo sulla macchina pneumatica.

m) Mai trasportare I'elettroutensile mentre questo dovesse
essere ancora in funzione. Attraverso un contatto casuale
I'utensile in rotazione potrebbe fare presa sugli indumenti oppure sui
capelli dell'operatore e potrebbe arrivare a ferire seriamente il corpo
dell'operatore.

n) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell’elettroutensile in dotazione. Il ventilatore del motore attira
polvere nella carcassa ed una forte raccolta di polvere di metallo puo
provocare pericoli di origine elettrica.

0) Non utilizzare mail'elettroutensile nelle vicinanze di
materiali infiammabili. Le scintille possono far prendere fuoco
questi materiali.

p) Non utilizzare mai accessori che richiedano refrigeranti
liquidi. L'utilizzo di acqua o di altri liquidi refrigeranti puo provocare
una scossa di corrente elettrica.

Contraccolpo e relative avvertenze di pericolo

Un contraccolpo & I'improvvisa reazione in seguito ad aggancia-
mento oppure blocco di accessorio in rotazione come puo essere un
disco abrasivo, platorello, spazzola metallica ecc.. Agganciandosi
oppure bloccandosi il portautensili 0 accessorio provoca un arresto
improvviso della rotazione dello stesso. In questo caso I'operatore
non & piti in grado di controllare I'elettroutensile ed al punto di bl-
0cco si provoca un rimbalzo dello stesso che avviene nella direzione
opposta a quella della rotazione del portautensili o dell'accessorio.

Se p. es. un disco abrasivo resta agganciato o bloccato nel pezzo in
lavorazione, il bordo del disco abrasivo che si abbassa nel pezzo in
lavorazione pud rimanere impigliato provocando in questo modo
una rottura oppure un contraccolpo del disco abrasivo. Il disco
abrasivo si avvicina o si allontana dall'operatore a seconda della
direzione di rotazione che ha nel momento in cui si blocca. In tali
situazioni e possibile che le mole abrasive possano anche rompersi.

Un contraccolpo & la conseguenza di un utilizzo non appropriato
oppure non corretto dell'elettroutensile. Esso puo essere evitato
soltanto prendendo misure adatte di sicurezza come dalla descri-
zione che seque.

a) Tenere sempre ben saldo I'elettroutensile e portare il
proprio corpo e le proprie braccia in una posizione che Vi per-
metta di compensare le forze di contraccolpo. Se disponibile,
utilizzare sempre I'impugnatura supplementare in modo da
poter avere sempre il maggior controllo possibile su forze di
contraccolpi oppure momenti di reazione che si sviluppano
durante la fase in cui la macchina raggiunge il regime di pie-
no carico. Prendendo appropriate misure di precauzione l'operatore
pud essere in grado di tenere sotto controllo le forze di contraccolpo
e quelle direazione a scatti.

b) Maiavvicinare la propria mano alla zona degli utensiliin
rotazione. Nel corso dell'azione di contraccolpo il portautensili o
accessorio potrebbe passare sulla Vostra mano.

¢) Evitare diavvicinarsi conil proprio corpo allazonain

cui l'elettroutensile viene mosso in caso di un contrac-
colpo. Un contraccolpo provoca uno spostamento improvviso
dell'elettroutensile che si sviluppa nella direzione opposta a quella
della rotazione della mola abrasiva al punto di blocco.

d) Operare con particolare attenzione in prossimita di
spigoli, spigoli taglienti ecc.. Avere cura di impedire che
portautensili o accessori possano rimbalzare dal pezzo in
lavorazione oppure possano rimanervi bloccati. L'utensile
in rotazione ha la tendenza a rimanere bloccato in angoli, spigoli
taglienti oppure in caso di rimbalzo. Cio provoca una perdita del
controllo oppure un contraccolpo.

e) Non utilizzare unalama a catena oppure dentata. Utensili di
questo tipo causano spesso contraccolpi oppure comportano la perdita
del controllo sull'utensile elettrico.

Particolari avvertenze di pericolo per operazioni di leviga-
tura e ditroncatura

a) Utilizzare esclusivamente utensili abrasivi che siano
esplicitamente ammessi per I'elettroutensile in dotazione e
sempre in combinazione con la cuffia di protezione prevista
per ogni utensile abrasivo. Utensili abrasivi che non sono previsti
per I'elettroutensile non possono essere sufficientemente schermati
e sono insicuri.

b) Idischilevigatori con centro ribassato devono essere
montati in maniera tale che la loro superficie di molatura
non sporga oltre il livello del bordo della cuffia di protezi-
one. Un disco levigatore montato non correttamente che sporga
oltre il livello del bordo della cuffia di protezione non potra essere
sufficientemente schermato.

¢) Utilizzare sempre la cuffia di protezione prevista peril
tipo di utensile abrasivo utilizzato. La cuffia di protezione
deve essere applicata con sicurezza all’elettroutensile e
regolata in modo tale da poter garantire il massimo pos-
sibile di sicurezza, cio, che la parte dell’utensile abrasivo
che senza protezione indica verso l'operatore deve essere
ridotta al minimo possibile. La cuffia di protezione ha il compito
di proteggere I'operatore da frammenti e da contatti accidentali con
I'utensile abrasivo.
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d) Utensili abrasivi possono essere utilizzati esclusivamente
per le possibilita applicative esplicitamente raccomandate.
P. es.: Mai eseguire lavori di levigatura con la superficie
laterale di un disco abrasivo da taglio diritto. Mole abrasive da
taglio diritto sono previste per I'asportazione di materiale con il bordo
del disco. Esercitando dei carichi laterali su questi utensili abrasivi vi @
il pericolo di romperli.

e) Perlamola abrasiva selezionata, utilizzare sempre flange
diserraggio che siano in perfetto stato e che siano della
corretta dimensione e forma. Flange adatte hanno una funzione
di corretto supporto della mola abrasiva riducendoiil pili possibile il
pericolo di una rottura della mola abrasiva. E possibile che vi sia una
differenza tra flange per mole abrasive da taglio diritto e flange per
mole abrasive di altro tipo.

f) Non utilizzare mai mole abrasive usurate previste per
elettroutensili piu grandi. Mole abrasive previste per elettrou-
tensili pi grandi non sono concepite per le maggiori velocita di
elettroutensili pitl piccoli e possono rompersi.

Ulteriori avvertenze di pericolo specifiche per lavori di
troncatura

a) Evite que se bloquee el disco tronzador y una presion de
aplicacion excesiva. No intente realizar cortes demasiado
profundos. Sottoponendo la mola da taglio diritto a carico eccessivo
se neaumenta la sollecitazione e la si rende maggiormente soggetta
ad angolature improprie o a blocchi venendo cosi a creare il pericolo di
contraccolpo oppure di rottura dell'utensile abrasivo.

b) Evitare diavvicinarsi alla zona anteriore o posteriore al
disco abrasivo da taglio in rotazione. Quando I'operatore manovra
lamola da taglio diritto nel pezzo in lavorazione in direzione opposta a
quella della propria persona, puo capitare che in caso di un contraccol-
poil disco in rotazione faccia rimbalzare con violenza I'elettroutensile
verso 'operatore.

) Qualorail disco abrasivo da taglio diritto dovesse
incepparsi oppure si dovesse interrompere il lavoro, spegnere
I'elettroutensile e tenerlo fermo fino a quando il disco si sara
fermato completamente. Non tentare mai di estrarre il disco
abrasivo dal taglio in esecuzione perché si potrebbe provocare
un contraccolpo. Rilevare ed eliminare la causa per il blocco.

d) Mairimettere I'elettroutensile in funzione fintanto

che esso si trovi ancora nel pezzo in lavorazione. Prima di
continuare ad eseguire il taglio procedendo con la dovuta
attenzione, attendere che il disco abrasivo da taglio diritto
abbia raggiunto la massima velocita. In caso contrario € possibile
che il disco resti agganciato, shalzi dal pezzo in lavorazione oppure
provochi un contraccolpo.

e) Dotare di un supporto adatto pannelli oppure pezziin lavo-
razione di dimensioni maggiori in modo daridurre il rischio di
un contraccolpo dovuto ad un disco abrasivo da taglio diritto
che rimane bloccato. Pezzi in lavorazione di dimensioni maggiori
possono piegarsi sotto |'effetto del proprio peso. Provvedere a munire
il pezzo in lavorazione di supporti adatti al caso specifico sia nelle
vicinanze del taglio di troncatura che in quelle del bordo.

f) Operare con particolare cautela in presenza di “tagli ciechi”
in pareti esistenti o altre zone non ispezionabili. Il disco abrasivo
da taglio diritto che inizia il taglio sul materiale puo provocare un
contraccolpo se dovesse arrivare a troncare condutture del gas o
dell'acqua, linee elettriche oppure oggetti di altro tipo.

Avvertenze di pericolo specifiche per lavori di levigatura
con carta vetro:

a) Non utilizzare mai fogli abrasivi troppo grandi ma
attenersi alle indicazioni del rispettivo produttore relative
alle dimensioni dei fogli abrasivi. Fogli abrasivi che dovessero

sporgere oltre il platorello possono provocare incidenti oppure
blocchi, strappi dei fogli abrasivi oppure contraccolpi.

Avvertenze di pericolo specifiche per lavori con spazzole
metalliche:

a) Tenere presente che le spazzole difili metallici perdono
frammenti di filo di metallo anche durante un uso normale.
Non sovraccaricare i fili metallici esercitando una eccessiva
pressione. | frammenti di fili metallici eiettati potrebbero facil-
mente penetrare attraverso abbigliamento leggero e/o la pelle.

b) Impiegando una cuffia di protezione siimpedisce che
la cuffia di protezione e la spazzola metallica possano
toccarsi. | diametri delle spazzole a disco e delle spazzola a tazza
possono essere aumentati attraverso forze di pressione e tramite
I'azione di forze centrifugali.

Ulteriori avvisi di sicurezza e di lavoro

Smerigliando metalli si producono scintille. Attenzione a non
mettere in pericolo I'incolumita di persone. Per via del pericolo
diincendio, nessun tipo di materiale infiammabile puo trovarsi
nelle vicinanze (potenziale raggio delle scintille). Non utilizzare
aspirapolveri.

Evitare che le scintille o la polvere prodotta durante la smerigliatu-
ra entrino in contatto con il corpo.

Non entrare nel raggio d‘azione dell‘utensile mentre & in funzione.

Disinserire immediatamente la macchina in caso che si verificano
delle forti oscillazioni oppure se siriscontrano altri difetti. Cont-
rollare la macchina per cercare diidentificarne le cause.

In condizioni di utilizzo estreme (ad es. nella rettifica liscia di
metalli con il piatto di appoggio e dischi smerigliatori in fibra
vulcanizzata) si puo accumulare molta sporcizia all'interno della
smerigliatrice angolare. Con simili condizioni di utilizzo, per

motivi di sicurezza, € necessaria una pulizia a fondo allinterno per
eliminare i depositi di metallo ed & assolutamente indispensabile
inserire un interruttore di sicurezza per corrente di guasto a monte.
Quando scatta I'interruttore di sicurezza la macchina va spedita
alla riparazione.

Non rimuovere trucioli o schegge mentre I'utensile & in funzione.

COLLEGAMENTO ALLA RETE

Connettere solo corrente alternata mono fase e solo al sistema
divoltaggio indicato sulla piastra. E' possibile anche connettere
la presa senza un contatto di messa a terra cosi come prevede lo
schema conforme alla norme di sicurezza di classe Il.

Gli apparecchi mobili usati all‘aperto devono essere collegati
interponendo un interruttore di sicurezza (Fl, RCD, PRCD) per guasti
di corrente.

Inserire la spina solo con interruttore su posizione ,OFF".

Non lasciare che nessuna parte metallica venga a contatto con
I'apertura dellareazione - pericolo di corto circuito

AG 22-180, AG 22-230: Le operazioni di accensione producono
temporanei abbassamenti di tensione. In caso di reti di aliment-
azioni che non siano in condizioni ottimali puo capitare che altre
macchine possono subire dei disturbi. In caso di impedenze di rete
minori di 0,2 0hm non ci si aspetta nessun disturbo.

UTILIZZO CONFORME

La smerigliatrice angolare pud essere utilizzata per 'asportazione
ela rettifi ca di sgrossatura di molti materiali, ad es. metallo o
pietra, nonché per la rettifi ca con dischi smerigliatori di plastica
e perlavorare con la spazzola di acciaio. In caso di dubbi vanno
rispettatele indicazioni dei produttori degli accessori.
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Perilavori di separazione utilizzare la cappa di protezione chiusa
dal programma accessori.

In caso di dubbi vanno rispettatele indicazioni dei produttori degli accessori.
L'utensile elettrico & idoneo esclusivamente alla lavorazione a secco.

ISTRUZIONI DI LAVORO

Per gli utensili previsti per il montaggio con mola con foro filettato,
verificare che la filettatura della mola sia sufficientemente lunga da
consentire |'inserimento del mandrino.

Utilizzare e conservare le mole smerigliatrici e da taglio sempre
conformemente alle indicazioni della casa costruttrice.

Per sgrossare e tagliare utilizzare sempre la calotta di protezione.

| dischi levigatori con centro ribassato devono essere montatiin
maniera tale che la loro superficie di molatura non sporga oltre il
livello del bordo della cuffia di protezione.

Il dado flangiato deve essere serrato prima dell'utilizzo della macchina.
Utilizzare sempre I'impugnatura laterale.

Il pezzo in lavorazione deve essere ben bloccato in posizione a
meno che non resti stabile per via del proprio peso. Mai applicare a
mano sulla mola il pezzo in lavorazione.

AGV 22-180 E, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

Le macchine con interruttore bloccabile sono equipaggiate con una
protezione contro il riavvio accidentale. Quest'ultima impedisce il
riavvio della macchina dopo una mancanza di corrente. Se si ripren-
de nuovamente a lavorare, spegnere e riaccendere la macchina.

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22230 E:

La corrente d‘avviamento della macchina ha un valore multiplo
della corrente nominale. Mediante la limitazione della corrente
d‘avviamento, essa viene ridotta in modo da non causare lo sgancio
dell‘interruttore automatico (da 16 A).

AVVIAMENTO GRADUALE
AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

Avviamento elettronico graduale, non brusco, per garantire una
presa piu sicura

MANUTENZIONE

Tener sempre ben pulite le fessure di ventilazione dellapparecchio.

In caso di danneggiamento del cavo di alimentazione dell'utensile
elettrico, il cavo dovra essere sostituito con apposito cavo di alimenta-
zione disponibile presso I'organizzazione di assistenza tecnica.

Usare solo accessori Milwaukee e pezzi di ricambio Milwaukee. Gruppi
costruttivi la cui sostituzione non & stata descritta, devono essere

fatti cambiare da un punto di servizio di assistenza tecnica al cliente
Milwaukee (vedi depliant garanzia/indirizzi assistenza tecnica ai clienti).

In caso di mancanza del disegno esploso, puo essere richiesto al se-
guente indirizzo: Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraB3e 10,
71364 Winnenden, Germany.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA CE

Assumendone |a piena responsabilita, dichiariamo che il prodotto
descritto nei “Dati tecnici” & conforme alle pertinenti disposizioni
delle direttive

2011/65/EU (RoHS), 2006/42/CE, 2014/30/EU

e che sono state applicate le sequenti norme armonizzate

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014 + A12:2014

EN 55014-1:2006-+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 50581:2012

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
EN61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

AG 22-180, AG 22-230:

EN 61000-3-11:2000

c € Winnenden, 2016-03-25
v ',-f

Alexander Krug / Managing Director

Autorizzato alla preparazione della documentazione tecnica
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

ATTENZIONE! AVVERTENZA! PERICOLO!

Leggere attentamente le istruzioni per I'uso prima di
mettere in funzione I'elettroutensile.

Durante 'uso dellapparecchio utilizzare sempre gli
occhiali di protezione.

Indossare guanti protettivi!

Prima di effettuare qualsiasi lavoro sulla macchina
togliere la spina dalla presa di corrente.

Non applicare forza.

Solo per lavori di taglio.

Solo per lavori di smerigliatura.

Accessorio - Non incluso nella dotazione standard,
disponibile a parte come accessorio.

| dispositivi elettrici non devono essere smaltiti con i rifiuti
domestici. | dispositivi elettrici ed elettronici devono essere
raccolti separatamente e devono essere conferiti ad un cen-
tro diriciclaggio per lo smaltimento rispettoso dell'ambiente.
Chiedere alle autorita locali o al rivenditore specializzato
dove si trovano i centri di riciclaggio e i punti di raccolta.

Utensile elettrico di classe di protezione II. Utensile
elettrico sul quale la protezione contro la folgorazione
elettrica non dipende soltanto dall‘isolamento di
base, ma anche dall‘applicazione di ulteriori misure di
protezione, come il doppio isolamento o I'isolamento
maggiorato. Non & predisposto il collegamento di un
conduttore di protezione.

Marchio CE

«

TR 066

Marchio di conformita UkrSEPRO

Marchio di conformita EurAsian




DATOS TECNICOS AG22-180  AG22-180  AGV22-180E AG22-230  AG22-230

Amoladora Angular (170-120V) ~ (220-240V)  (220-240V)  (110-120V)  (220-240V)

Ndmero de produccién 43362102... [43183102.. |43182102.. |43362602.. [43184102...
...000001 ...000001 ...000001 43186602... [44603602...

999999 -999999 -999999  |...000001 ...000001
999999 999999

Potencia de salida nominal 2100W 2200 W 2200 W 2100 W 2200 W

Revoluciones nominales 8500 min? {8500 min" [ 8500min™ | 6600 min™ | 6600 min’

D=Didm. disco de amolado mdx. 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230mm

d= o del taladro 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm

d

b= espesor de la muela de tronzar
[ min. / méx.

ﬁ) b= Espesor del disco abrasivomax. | 8mm 8mm 8mm gmm 8mm

= D D= Didmetro de las superficies de

@& amoladomax.
®

1,5/3mm 15/3mm 1,5/3mm 19/3mm 19/3mm

180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230mm

D= Diametro de los cepillos metalicos 100mm 100mm 100mm 100mm 100mm

max.
Rosca de eje de trabajo M14 M14 M14 M14 M14
Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2003 51kg 5,1kg 52kg 52kg 5,2kq

Informacion sobre ruidos
Determinacién de los valores de medicion segtn norma EN 60745. El nivel de ruido tipico del aparato determinado con un filtro A
corresponde a:

Presion acustica (Tolerancia K=3dB(A)) 92,5dB (A) 94,5dB (A) 94,5dB (A) 92,5dB (A) 94,5dB (A)
Resonancia actistica (Tolerancia K=3dB(A)) 103,5dB(A) |1055dB(A) |[1055dB(A) |103,5dB(A) |1055dB(A)
Usar protectores auditivos!
Informaciones sobre vibraciones
Nivel total de vibraciones (suma vectorial de tres direcciones) determinado segtin EN 60745.

Lijado de superficies: Valor de vibraciones generadas a, . | 8,5 m/s* 8,5m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,5m/s?

Tolerancia K= “11,5m/5 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?

aAolado con hoja lijadora: Valor de vibraciones gene- 3,9m/s? 3,9m/s? 3,7 m/s? 3,9m/s? 3,9m/s?

radasahDs

Tolerancia K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?

DATOS TECNICOS AGV 22-230 AGV 22-230 AG22-230 E AGV22-230 E

Amoladora Angular (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)

Nimero de produccién 440916 02... 43186102... 44029902... 43185102...

...000001-999999 {4409 1102... ...000001-999999 |...000001-999999
...000001-999999

Potencia de salida nominal 2100 W 2200W 2200W 2200W

Revoluciones nominales 6600 min”' 6600 min”' 6600 min”' 6600 min™

D=Didm. disco de amolado mdx. 230mm 230mm 230mm 230mm

d= o del taladro 22,2mm 22,2mm 22,2 mm 22,2 mm
du— b= espesor de lamuela de tronzar 19/3mm 19/3mm 19/3mm 19/3mm

[ D min./méx.

d
i) b= Espesor del disco abrasivoméx. | 8mm 8mm 8smm 8mm
b=

= D D= Didmetro de las superficies de

b_ amolado max. 230 mm 230 mm 230 mm 230 mm
m &;‘Diémetro delos cepillos metdlicos | 100 100 mm 100 mm 100 mm
Rosca de eje de trabajo M 14 M 14 M 14 M 14
Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2003 5,4 kg 5,4 kg 53kg 54kq
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PYC

TEXHUYECKNE OAHHDBIE AG22-180  AG22-180  AGV22-180E AG22:230  AG22-230
Yrnosas wanmaiwmna (110-120V)  (220-240V)  (220-240V)  (110-120V)  (220-240V)
CepuitHblii Homep u3aenus 43362102... |43183102... |43182102.. |(43362602.. |43184102...
...000001 ...000001 ...000001 431866 02... |44603602...
-999999 -999999 -999999  |...000001 ...000001
-999999 -999999
HomuHanbHas BbIxoJHaA MOLHOCTb 2100W 2200W 2200 W 2100W 2200W
HomuHanbHoe uncno 06opotos 8500 min”! 8500 min™ 8500 min™! 6600 min™ 6600 min”
D= [InameTp WwnupoBanbHoro Ancka Makc. 180 mm 180 mm 180 mm 230 mm 230mm
d=[lnametp u oTBepCTUSA 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
dl— p=
( LJ D b=Tonuua otpesoro kpyrami. |y 3 lis3mm [15/3mm [19/3mm [19/3mm
[ / MaKc.
d _
i} b= TonwmHa wanosanbHoro Ancka gmm gmm gmm gmm gmm
A - MaKC.
b‘? D=6 wandyroweit noBepxHoCT MaKC. | 180 mm 180 mm 180 mm 230mm 230mm
ﬁ D= g Kpyrnoii etk Makc. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Pe3bba wnuHaens M14 M14 M 14 M14 M14
Bec cornacHo npoueaype EPTA 01/2003 51kg 5,1kg 5,2kg 52kg 5,2kg

WHdopmauusa no wymam
3HaueHna 3amepAnNCh B COOTBETCTBIM CO CTaHAapTOM E
OCTaBNAET:

N 60745. YpoBeHb Luyma npubopa, onpeenerHblii no nokas

atenio A, 06b1YHO

YpoBeHb 3BykoBoro Aasnexns (Hebesonacocts K=3dB(A)) [92,5dB(A)  [94,5dB(A)  [94,5dB(A) [925dB(A) |94,5dB(A)
YpoBeHb 3ByKoBO# MoLyHocTH (HebeonacHocb K=3dB(A)) 103,5dB (A)  [105,5dB(A) |105,5dB(A) [103,5dB(A) [105,5dB (A)
Monb3yiiTecb npucnocobnernamn gna 3awuTbi
aiyxa.
Wndopmaunusa no Bubpauum
061me 3HaueHNA BUGPaLMK (BEKTOPHAA CYMMa TPeX HanpaBeHuii) onpeseneHbl B cootBeTcTBUy ¢ EN 60745.
Mnockoe wnndosanue: 3HaueHune BUGPaLMOHHOIA 8,5m/s 8,5m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s 8,5m/s?
IMUCCHN G,
He6e3onacHocTb K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
LUinudosKa c nomoLLbo WMPOBaNbHOIO NONOTHA: 3,9m/s? 3,9m/s? 3,7 m/s? 3,9m/s? 3,9m/s?
3HaueHue BUOPALMOHHOI SMUCCUN 3,
He6e3onacHocTb K= ) 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
TEXHWYECKWUE BAHHBIE AGV22-230 AGV22-230 AG22-230E AGV22-230E
YrnoBas waudmawumua (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)
CepuiiHblit Homep u3aenua 44091602... 43186102... 44029902... 4318 5102...
...000001-999999 {4409 11 02... ...000001-999999 |...000001-999999
...000001-999999
HomuHanbHasa BbIxo4HasA MOLHOCTb 2100 W 2200W 2200W 2200W
HomuHanbHoe uncio 060potos 6600 min™ 6600 min”' 6600 min™ 6600 min™
D= [lnameTp wnudoBanbHoOro ancka Makc. 230mm 230mm 230mm 230mm
d= [lnameTp u oTBepcTUA 22,2mm 22,2mm 22,2mm 22,2mm
d _
HT  b=Tonuwmaorpesiorokpyraman. 1y g )3, 19/3mm 19/3mm 19/3mm
b / MaKc.
d _
i} b= TonwwHa wnndoanbHoro Ancka amm smm gmm gmm
A - MaKC.
b‘? D= g wnudytoweii noepxHocTy Makc. {230 mm 230mm 230mm 230mm
m D= g Kpyrnoii etk Makc. 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Pe3bba wnuugena M 14 M 14 M 14 M 14
Bec cornacto npoueaype EPTA 01/2003 54kg 54kg 53kg 54kg
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TEXHWYECKWUE BAHHDIE AGV 22-230 AGV22-230 AG22-230E AGV22-230E
YrnoBas wangmatumnna (110-120V) (220-240V) (110-120V) (220-240V)

NHdopmauusa no wymam

3HaueHuA 3amMepAnnCh B COOTBETCTBIUM CO cTaHAapToM EN 60745. YpoBeHb wyma npubopa, onpeenenHblii no nokasatenio A, 06bIYHO
COCTaBNAET:

YpoBeHb 3Byk0BOro Aasnenusa (HebesonacHoctb 92,5dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A) 94,5 dB (A)
K=3dB(A))

YpoBeHb 38yKoBoii MoLyHocTH (Hebe3onacHocTb 103,5dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A) 105,5dB (A)
K=3dB(A))

Monb3yiiTecb npucnocobneHnAMn Ana 3auTbl

|cnyxa.

Wndopmanusa no Bubpauun

061yve 3HaueHna BubpaLyM (BeKTOPHaA Cymma Tpex HanpaBneHuii) onpeaeneHbl B cootBeTcTBum ¢ EN 60745,

Mnockoe WwandoBaHue: 3HaueHne BUOPaLUMOHHOI IMUccum |8,3 m/s? 8,3 m/s? 8,5m/s? 8,3m/s?
Hhésgemnacuocrb K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
LnudoBKa c noMOLLbH WAMPOBANBHOIO NONOTHA: 3,7 m/s? 3,7 m/s? 3,9 m/s? 3,7 m/s?
3HaueHue BUOPALMOHHOI SMUCCUN a5

He6e3onacHocTb K= 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?

Mpv NpUMEHEHNN B ApyryiX Lensx, kak, Hanp., abpa3uHoe 0Tpe3aHue N WAnGoBaHue CTanbHoi MPOBONOYHOI LUETKOM, MOryT
10NyYaTbCA Apyrue nokasateny subpauu!

BHUMAHUE!

YKa3aHHblii B HaCTOALLEM PYKOBOACTBE yPOBeHb BIUOPaLMN N3MepeH B COOTBETCTBUN C TEXHONOT eIt M3MEpPeHNA, YCTaHOBNEHHOI
ctaHpapTom EN 60745 1 MoXeT cnonb30BaTbeaA ANA CPaBHEHUA INEKTPOUHCTPYMEHTOB ApYr ¢ Apyrom. OH Takxe NOAXOAUT AN
npeABapuUTeNbHON OLiHKI BUGPALIMOHHO Harpy3KH.

Yka3aHHblii ypoBeHb BUOPaLMN NpeCTaBNAET 0CHOBHbIE BUAbI UCMONb30BaHNA NEKTPOUHCTPYMeHTa. Ho eciiv 3n1eKTPOUHCTPYMeHT
UCNONb3YeTCA ANA APYTUX Lieneld, MCNoNb3yemblit IHCTPYMEHT OTKNOHAETCA OT yKa3aHHOT0 Y TeXHUYecKkoe 06CnyxuBaHue 6bino
Hel0CTaTOYHbIM, TO yPOBEHb BUOPALIMN MOXET OTKNIOHATLCA OT yKa3aHHOro. B 3Tom cnyyae BUOPaLIMOHHAA Harpy3Ka B TeyeHe BCero
nepuoAa paboTbl 3HaUUTENbHO yBENMUMBAETCA

[InAi TOUHOIA OLIEHKI BUOPALIMOHHOI Harpy3KI He06X0AMMO TaK3e yunTbIBaTb BPeMs, B TeUeHIe KOTOPOro Npubop OTKMKYeH unm
BKJTIOYEH, HO GaKTUYeCKM He cnonb3yeTca. B 3Tom ciyyae BUOpaLMOHHaA Harpy3Ka B TeueHie BCero nepuopa paboTbl MoXeT
CYLLECTBEHHO YMEHbLUUTCA.

YcTaHoBUTE AONONHUTENbHBIE Mepbl 6e30MacHOCTY ANA 3aLLUTbl N0Nb30BaTENA OT BO3AICTBIA BUOPaLMY, HANPUMep: TeXHUYecKkoe
06CnyXvBaHIe INeKTPOUHCTPYMEHTA U UCMONIb3YEMOro UHCTPYMeHTa, NOAePXKaHue PyK B TeNOM COCTOAHNM, OpraHu3aLma pabounx
MpoLIeCCoB.

N sHumanpE!
03HaKoMbTech Co BCcemu yKa3aHuAmm no 6esonacHoctu n YKa3aHuUii BO3MOXHO NOPAXEHUA N1EKTPOTOKOM, BOSHUKHOBEHNE
WHCTPYKUMAMM, B TOM YUCAe CUHCTPYKUMAMM. YYILEHUR,  noxapa /Wi nonyyeHme cepbe3HbiX TPaBM.

JLOnyLieHHble NPy COBMI0AeHNI YKa3aHii 1 MHCTPYKLMI o .
TeXHIUKe 6e30MacHOCTI, MOTYT CTab MPUYNHON NEKTPUYECKOTO b) HacToALMil 3neKTPOMHCTPYMEHT He npHrofieH A o
nonupoBaHus. BoinonHenve paboT, AnA KOTOPbIX HACTOALMI

AOPaXEHIA, N10Xapa A TAXE/bIX TPABM. INEKTPOMHCTPYMEHT He PeAYCMOTPEH, MOXKET CTaTb NPUUUHOI
CoxpaHsiiTe 3T MHCTPYKLMM U YKa3aHuA Ans 6 ero - ’
P pyKumny AnA bypyw 0MacHOCTell U TPaBM.

ucnonb3oBaHuA. N
<) He npumensiiTe npuHapnexxHoCTH, KOTopble He

A YKA3AHWA N0 BE3OMACHOCTY K YI/10BOI npegycMoTpeHbl U3roToBUTENIEM CnelnanbHo Ana

WANOOBAN bHON MALIWHE HacToALLEero SNeKTPOMHCTPYMEHTa U He peKOMeHA)!IOT(ﬁ
uM. ToNbKO BO3MOXHOCTb KpenneHna npuHaaneXxHocren B

Bawem INEKTPONHCTPYMEHTE HE FTapaHTUPYET eLle ero HafieXHoro

NpUMeHeHus.

d) JlonycTumoe uncno 060poToB CMONb3yemMoro
MHCTPYMEHTa AOMKHO GbITb KAK MUHUMYM TaKNM e,

06wwe npepynpexparouiue ykasaHua no winpoBaxuio,
wnudoBaHuio HaxAauHol Gymaroii, ana pabot
NPOBONOYHBIMM LETKAMM, ANA NONNPOBAHUA U OTPE3HBIX

pagor: 5 KaK M MaKcuManbHoe YMcno 060poToB, ykasaHHoe Ha
a) HactoAwuii aneKTPOUHCTpyMeHT npeaHasHaueH ana 3NeKTPOUHCTPYMeHTe. KomnneKTylolLme, KoTopble BpalLaloTca
NpUMEHEHYs B Ka4ecTBe WNUHOBANLHOI MALIMHBI, 6bicTpee AONYCTUMOIE CKOPOCTY, MOTYT CIOMATbCA U OTNETETb.

wnudoBanbHOI MaLLNHBI C HAXKAAUHOI Gymaroil,
NPOBONOYHOIA LLLETKYN 1 OTPE3HOI MALLMHBI. YUUTbIBaliTe
BCe NpeAynpexpaLLne ykasaHua, UHCTPYKLUM,
UNAIOCTPALMK U AaHHbIe, KoTopble Bbl nonyuute ¢
3NeKTPOUHCTPYMEHTOM. [Ipu HecobniofeHNI HIKeCne Sy oLnX

e) HapyHblilt guameTp 1 TonLMHa paboyero MHCTPYMeHTa
AOMKHbI COOTBETCTBOBATH pa3mepam Batero
3NMeKTPOMHCTPYMeHTa. HenpaBubHO copasmepeHHble paboune
WHCTPYMEHTbI He MOTYT BbITb B J0CTaTOYHON CTeneH! 3allyieHbl
NN KOHTPONUPOBATLCA.
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f) Pe3b6a npuHapnexHocTeil fONKHa cOBNajaTh
cpe3b6oii wnudosanbHoro wnuHpens. y
NpUHAANENKHOCTENl, KOTOpble NPUKPenNATCA dnaHLamu,
oTBepcTHe ANA GUKcaLuu B feTani A0MKHO COBNAAATh ¢
AviamMeTpomM noKanusupyowero ¢pnauua. [letany, Kotopbie
He NOAX0AAT K MOHTaXXHOMY CTPeXHIo npubopa, paboTaiot
3KCLEHTPUYHO, BUOPUPYIOT CMLIKOM CUABHO U MOTYT NPUBECTM K
noTepe KOHTPONA HaZ MHCTPYMEHTOM.

g) Henpumensiite noBpexaeHHble paboune MHCTPYMEHTbI.
MpoBepsiiTe KaxAblii pa3 nepea UcNonb3oBaHuem paboume
MHCTPYMEHTbI, KaK To, WandoBanbHble Kpyru Ha CKonbl

M TPeLyuHbI, WANpOoBaNnbHbie TapenKki Ha TPeLyHbI,

PUCKM MW CUNBHBII M3HOC, NPOBONIOYHbIE LETKN Ha
He3aKpenneHHble UK NoNoMaHHble npoBonoku. Mocne
najieHNsA YNeKTPONHCTPYMeHTa Unu paboyero MHCTpymMeHTa
npoBepsAiiTe NOCNeAHMIA Ha NOBPEXAHUA U NPU HaA06HOCTY
yCTaHOBUTE HenoBpeXAeHHblii paboueii uHcTpymenT. Mocne
3aKpenneHua pa6ouero MHCTpYMeHTa 3aiiMuTe camu 1 Bce
HaxoAsAwWMeca BGNM3M nuLa nonoxeHue 3a npegenamu
NNOCKOCTH BpaLLeHns pabouero MHCTpYMeHTa 1 BKNlounTe
3NEKTPONUHCTPYMEHT Ha OJHY MUHYTY Ha MaKCUManbHoe
4ucno 060poToB. MoBpex feHHbIe paboume HCTPYMEHTbI
Pa3pblBatOTCA, B OONbLUMHCTBE CTy4aeB, 32 3T0 BPEMA KOHTPONA.

h) Mpumensiite cpepcTBa MHANBUAYANBHON 3aALLUUTDI.

B 3aBMcMMOCTY OT BbINONHAEMOIE pa6oTbl NpuMeHsaiiTe
3aLUMTHDIN WUTOK ANA NNLA, 3ALUTHOE CPEACTBO ANA a3
WnK 3aluTHbIE 04KN. HackonbKo ymecTHO, NpumeHsiiTe
NPOTMBONbINEBOI pecnupaTop, CpeAiCTBa 3aLUUTbI OPraHoB
CnyXa, 3alUTHbIE NepyaTKK UAK cneunanbHblil papTyk,
KoTopble 3awuwaioT Bac o abpasuBHbIX YacTyuL U YacTuL
matepuana. [1a3a J0MmKHbl 6bITb 3alLLLEHbI OT NeTakLyX B
B03/1yXe NOCTOPOHHUX TEN, KOTOPble BO3HIKAIOT NPY BbINOAHEHUM
pazniauHbIX pabor. TpoTMBONbINEBOI PECIMPATOP UK 3ALUUTHAS
MacKa OPraHoB fibIXaH!A JOMKHbI 3a/iepXnBaTb BO3HUKAIOLLYH
npu pabote nbib. MPoLomKUTENbHOE BO3AEICTBIE CUbHOTO LUyMa
MOXET MPUBECTM K MOTEpe CIyXa.

i) Cnepute 3aTem, 4To6bl BCe NMLLA HAXOAUNKUCD HA
6e3onacHom paccTosHuM K Bawemy pabouemy yuacrky.
Kaxpoe nuuo B npepenax pa6oyero yyactka AomKHO UMeTb
CpeAcTBa MHANBUAYANbHOI 3aWuTbI. OCKONKM AeTany uin
pa3opBaHHbIX PabounX MHCTPYMEHTOB MOTYT OTNIETETb B CTOPOHY
(TaTb NPUYMHOIA TPABM TaK3e 1 3a NpeAenami HenocpeACTBEHHOro
pabouero yuacTka.

j) Dlepxute aneKTPOMHCTPYMEHT TONbKO 32 U30NUPOBaHHbIE
NOBEPXHOCTY PYKOATOK, ecnu Bbl BbinonHAeTe paboTbl, npu
KOTOpPbIX pabounit NHCTPYMEHT MOXKET NONacTb Ha CKPbITYIO
3NEeKTPONPOBOAKY UMM Ha COGCTBEHHDIN LWHYP NOAKNIOYEHUA
nuTaHusA. KOHTaKT pexyLLero MHCTPYMeHTa C TOKOBEAYLLMM
NPOBOJOM MOET CTaBUTb NOZ HaNPAXeHe MeTaniuyeckue acti
npubopa, a Takxe NpUBOANTD K yAapy 3NeKTPUYECKIM TOKOM.

k) [lepute WHyp NoAKNIOYEHNSA NUTAHNA B CTOPOHE OT
Bpaujatoieroca pa6oyero uHctpymenta. Ecm Bbi notepaete
KOHTPOJIb Ha/l UIHCTPYMEHTOM, TO LUHYP MOAKMIOYEHIA TaHNA
MOMET 6bITb Nepepe3aH U 3aXBaueH BPaLLAILLeICA YacTbio 1
Batua Kuctb unu pyka MoXeT nonacTb Nof BpatLjaloluyiica pabounii
VHCTPYMEHT.

1) Hukorpa He KnapuTe INEKTPUYECKUI MHCTPYMEHT 10
TeX nop, NoKa NHCTPYMeHTaNbHas HacafKa NoNHOCTbio

He 0CTaHOBUTCA. BpawwatoLumiica pabounii MHCTPYMeHT MoxeT
3aLenuTbCA 3a ONOPHYH0 NOBEPXHOCTb 1 B pe3ynbTaTe Bbl MoxeTe
T0TepATb KOHTPONb HaZ INEKTPOUHCTPYMEHTOM.

m) Bbiknioyaiite 3NeKTPOMHCTPYMEHT NpK
TpaHcnopTUpoBaHuK. Balua ofiex/ia MOXeT 6biTb CnyyaiiHo
3aXBayeHa BPaLLAIOLLMMCA PabounM HHCTPYMEHTOM 1 MoCTeAHUiA
MOXeT HaHecTy Bam TpaBmy.

n) PerynApHo ounwyaiiTe BEHTUNALIMOHHBIE NPope3y
Bawero anekTpouHcTpymenTa.BenTunatop aBuratena
3aTATMBAET NblfIb B KOPMYC ¥ BOMbLLIOE CKOMNIEHYE MeTanAMyecKoii
MIbIN MOXET NPUBECTH K 3MEKTPUYECKOil OMacHOCTH.

0) He nonb3yittecb 3neKTPOMHCTPYMEHTOM BGAN3M roprounx
matepuanoB. VIckpbl MOTyT BOCMNIAMEHUTb 3TU MaTepuanbl.

p) He npumensiite pa6oume MHCTpyMeHTbI, Tpebytowume
NpUMeHeHVe OXNaXAaLWNX KuaKoctei. lpumeHermne
BOZAbI WM APYTUX OXNAXAAIOLNX KMAKOCTE MOXET NPUBECTU K
TIOPAXKEHUI0 INEKTPOTOKOM.

06paTHbIil yaap 1 COOTBETCTBYIOLME NPeAynpexAaloime
yKasaHuA

06paTHblii yap 3T0 BHe3anHas peakums B peynbrare
3aefjaHua unv 60KUPOBaHUA BpaLLatoLLerocs paboyero
WUHCTPYMEHTA, KaK T0, WndoBanbHOro Kpyra, LMGoBanbHoiA
Tapeiku, NPOBONIOYHOI LETKY U T.A., BEAYLLAS K Pe3Komy
0CTaHOBY BpaLLjatolLerocs pabouero MHCTpymeHTa. lpu 3Tom
HEKOHTPONAPYEMDbIii NEKTPOUHCTPYMEHT YCKOPSAETCA Ha
MecTe 0/10KIPOBKI NPOTUB HaNpaBleHns BpaLLeHns pabouero
UHCTPYMEHTa.

Ecnn wnndoanbHblit Kpyr 3aepaeT unm 6noKupyeT B 3aroToBke, 10
norpy»eHHas B 3aroToBKY KpOMKa LUNNGOBANBHOTO Kpyra MOXeT
6bITb 33Xara U B pe3ynbTaTe NPUBECTY K BbICKAKMBAHMIO Kpyra

U3 3aroTOBKM N K 06paTHomy yAaapy. lpy 3Tom windoBanbHblil
KPYr ABIXETCA Ha ONepaTopa v oT Hero, B 3aBUCUMOCTY OT
HanpaeneHuA BpaLLeHUA Kpyra Ha MecTe 6nokuposaxus. lpyn
3TOM LNUGOBANbHbIN KPYr MOXKET NONOMATbCA.

06paTHblit yap ABNAETCA CeACTBIEM HEMPaBUNIbHOTO
UCNONb30BaHNA NEKTPOUHCTPYMEHTa WM OLIMOKI OnepaTopa.
OH MOXeT ObITb NPe0TBPALLEH ONUCAHHBIMIN HIKE Mepamu
MPefoCTOPOXKHOCTI.

a) Kpenko fepxute 3neKTPOMHCTPYMEHT U 3aitmute Bawmm
TeNoM 1 pyKamu nonoxeHue, B Kotopom Bl moxeTte
npoTuBoAeiCTBOBaTb 06paTHbIM cunam. Mpu Hanuumum,
BCErAa NpUMeHsiiTe AONONHUTENbHYIO PYKOATKY, 4T06bI
KaK MOXHO nyyLue NPOTMBOAEICTBOBaTb 06paTHbIM CUNam
WNY peaKkLMOHHbIM MOMEHTaM Npu Habope 060poToB.
OnepaTop MOXET NOAXOAALMMI MePaMu PEAOCTOPOXKHOCTH
NpOTUBOAEICTBOBATb CUNaM 06PATHOrO Y/Aapa 1 peakLOHHbIM
cunam.

b) Balwa pyka HuKoria He JoMmKHa 6bITb BONU3M
Bpalyatoulerocs pabouero MHcTpymenTa. [pn obpatHom yaape
Ppabounil NHCTPYMEHT MOXKeT NoiATI no Bawweit pyke.

¢) [lepxutecb B CTOPOHE OT y4acTKa, B KOTOPOM Npu
obpaTHoM yaape 6yneT ABUraTbCA INEKTPOUHCTPYMEHT.
06paTHbIii yaap BeAeT INEKTPOUHCTPYMEHT B POTUBONONOKHOM
HanpaBneHun K ABWXEHUI0 LWAMGOBANLHOTO Kpyra B MecTe
6M0KMPOBaHNA.

d) Oco6eHHo ocTOpOXKHO paGoTaiiTe Ha yrnax, 0CTPbIX
KpomKax u T.A. llpefoTBpaiLaiite oTcKoK pabouero
MHCTPYMEHTa 0T 3aroTOBKM 1 ero 3aknuHuBaHue.
BpaLwatowymiica pabounii MHCTPYMEHT CKNOHeH Ha Yrnax, 0CTpbiX
KPOMKX 11 NIPY OTCKOKE K 3aKNMHNBAHWH. ITO BbI3bIBAET NOTEPH
KOHTpONA UK 06paTHbIN yaap.

e) He nonb3yiitech uenHbIMu Uy 3y6uatbimm nunamu. Takue
WHCTPYMeHTaNbHbIe HACaAKI YacTo MPUBOAAT K 0TZaue MK noTepe
KOHTPONSA HaZl JNEKTPUYECKIM UHCTPYMEHTOM.
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CneuuanbHble npepynpexpatowue ykasaHua no
ummbosaumo W oTpe3aHuio

a) Mpumensiite ponywieHHble UCKNIYUTENbHO ANA
Bawwero aneKTponHCTpymeHTa abpasuBHbIE MHCTPYMEHTDI
1 NPeAYCMOTPEHHbIE ANA HUX 3aLYUTHBIE KOXKYXHU.
ABpa3uBHble MHCTPYMEHTbI, He NPeAYCMOTPEHHbIe AfiA 3TOT0
3NEeKTPOUHCTPYMEHTA, He MOTYT 6bITb JOCTaTOYHO IKPAHNPOBAHbI
11 He Ge30nacHbl.

b) U3ornyTble wnndoBanbHble AUCKN HeobXxopUMo
YCTaHaBNMBATb TaKnUM 06pa3om, 4To6bl uX WAKdoBanbHas
NOBePXHOCTb He BbIX0AUNA 3a Npefenbl Kpas 3aLUTHOTo
KOXyXa. YCTaHOBNEHHbI HeHaANeXaLlim 00pa3om
WANGOBANbHbIN ANCK, BLIXOAALMIA 33 NPeAenbl Kpas 3aLUTHOrO
KOXYXa, HEBO3MOXHO IKPaHUPOBATb FOCTATOUHBIM 06pa3om.

¢) Bcerpa npumeHsiiTe 3aLyUTHBIA KOXKYX,
npeaycMoTpeHHblii ANA NpUMeHAeMoro Bupa abpasusHoro
MHCTPYMeHTa. 3alUTHBIii KOXKYX OMKEH GbITb HafileXHO
3aKpenseH Ha 3NeKTPOMHCTPYMEHTE U HacTPOeH TaK, YTo6bl
AocTuranach Hanbonbuuas creneHb 6esonacHocTy, T.-e.

B CTOPOHY OnepaTopa Ao/MmiKHa 6bITb OTKPbITA Kak MOXKHO
MeHbLUaA YacTb a6Pa3nBHOTO MHCTPYMEHTA. 3aLUUTHDIN
KOXYX AO/MKeH 3al4nLLaTh 0NepaTopa oT 0CKOJKOB 11 CyuaiiHoro
KOHTaKTa € abpa3uBHbIM MHCTPYMEHTOM.

d) A6pasuBHble UHCTPYMEHTbI AOMYCKAETCA MPUMEHATb TONbKO ANIA
peKoMeHzyeMblx paboT. Hanpumep: HiKorAa He wandyiite 60koBoit
NIOBEPXHOCTbIO OTPE3HOr0 Kpyra. OTPe3Hble Kpyru NpeHasHaueHbl
1A Cbema Matepyana KpomKoii. bokoBble cubl Ha 3T0T aBpa3uBHblii
UHCTPYMEHT MOTYT CI0MaTb €ro.

e) Bcerpa npumensiite HenoBpeX AeHHble GpnaHLeBble raifkun
CnpaBUAbHbIMU pazmepami 1 Gopmoii AnA BbibpaHHoro
Bamu wnudosanbHoro kpyra. lIpasunbHble naHLpl ABNAKTCA
0Mopoil AN WNNGOBANLHOTO KPyra v yMeHbLLAIOT 0NacHOCTb ero
M0NOMKY. GnaHLbl 418 0TPE3HbIX KpYroB MOryT OTANYATLCA OT
dnaHLeB AnA WAMGOBATbHbIX KPYToB.

f) He npumeHsiite u3HoweHHble WANOBaNbHbIE KPYrU
60MbIIMX 3NEKTPOUHCTPYMEHTOB. LLndoBanbHble Kpyru Ans
60/1bLUMX 3N1eKTPOUHCTPYMEHTOB U3TOTOBNEHDI He ANA BbICOKUX
CKOPOCTE! BpaLLeHUA ManeHbKIX 3N1eKTPOUHCTPYMEHTOB 1 UX
MOXET pa3opBarb.

[JlononHuTenbHble CNeunanbHble NpeaynpexpaioLme
yKa3aHua otpesanua windoBaHmem

a) MpepoTBpauyaiite 6nOKUpoOBaHNe OTPE3HOTO Kpyra n
3aBbllLIEHHOE ycunne npinkaTua. He BbINonHAliTe CMWwKoM
ry60KuX pe3oB. leperpy3ka 0TPE3HOT0 Kpyra MoBbILIAET ero
Harpy3Ky 1 CKNOHHOCTb K NepeKaLuMBaHuio Un 670KMpoBaHHio U
3TIM BO3MOXHOCTb 06paTHOr0 yAapa un NonoMKiI abpasusHoro
HCTPYMeHT.

b) ByabTe 0cTOpOXHBI Nepep 1 3a BPaLLAIOWMMCA OTPE3HBIM
Kpyrom. Ecnv Bbl BesieTe 0Tpe3Hoii Kpyr B 3aroToBke ot cebs,

T0 B C/Iyyae 06paTHOro yAiapa IeKTPOUHCTPYMEHT MOXKET C
BPALLAOLLAMCA KDYroM OTCKOUMTb NPAMO Ha Bac.

<) Mpu3aKnuHUBaHUK OTPE3HOTO KPYra v Npy nepepbiBe B
pa6oTe BbIKNIoYaiiTe SNEKTPOUHCTPYMEHT U ePIKUTE ero
CNOKOIIHO, HeMOABIKHO 10 0CTAHOBKM Kpyra. Hukorpa He
NbiTaiiTech BbIHYTb ellie BPaLUAIoLLUiica OTPe3HOI Kpyr
13 pe3a, TaK KaK 3T0 MOXKET NpUBeCTH K 06paTHOMY yAapy.
YcTaHOBWTE U YCTPAHUTE NPUYMHY 3aKNMHUBAHNA.

d) He BKniovaiiTe NOBTOPHO 3NEKTPOMHCTPYMEHT NOKa
abpa3uBHbIil KHCTPYMEHT HaXoAUTCA B 3aroToBke. [laiite
0Tpe3HOMY Kpyry pa3BuTb NONHOE YUCI0 060pOTOB, Nepes
Tem KaK Bbl 0cTopoxHO npogomkuTe pesanue. B npotvsHom

CN1yyae Kpyr MOXKET 33eCTb, OH MOXET BbICKOUTb U3 fleTanit 1
NpUBECTU K 06paTHOMY yAapy.

€) MauTbl unn 6onbiMe 3aroTOBKK AOMKHBI HAAEHHO NeXaTb
Ha onope, 4T06bl CHU3UTb ONACHOCTb 06paTHOro yAapa npu
3aKNUHMBaHNA OTPE3HOT0 Kpyra. bonbLuue 3aroToBKM MOryT
nporu6aTbea Nog cobCTBEHHbIM BECOM. 3ar0TOBKa JOMKHA N1eXaTb Ha
onopax c 06ewx CTopoH, kak B6AM3M pe3a, Tak 1 No Kpasm.

f) DeiicTByiiTe 0c060ii 0CTOPOKHOCTbIO MPY BbIpE3aHNM
Y4acTKOB CYLLeCTBYIOLMX CTEH UKW Npu paboTe B Apyrux
cnenbiX 30HaX. [TorpyXaloLLuitca 0TPe3HON Kpyr MOXET npu
pe3aHuy ra3onpoBopa uau BOAONPOBOAA, dNeKTPUYECKIX NPOBOAOB
WM ApYTIAX 061bEKTOB MPUBECTY K 06paTHOMY yAapy.

CneyuanbHble npeaynpexaaiowue ykasauus ans
WwANn$oBaHUA HaXAAuHoI Gymaroii:

a) He npumensiite wnudosanbHblie NNCTbI C
3aBbILEHHBIMM pa3mMepamu, a CleflyiiTe AaHHbIM
M3roTOBUTENSA N0 pa3mMepam WAUdOBaNbHbIX TUCTOB.
LnudoBanbHbie NCTbI, BbICTYNaloLLye 32 Kpaii AMGOBANbHOI
Tapenku, MOryT CTaTb NPUYMHOI TPaBM 1 6NIOKMPOBaHUA, PBATHCA
WK NPUBECTU K 06paTHOMY yAapy.

Ocobble npeaynpexnaalowue ykasanna ans paéot ¢
NPOBONOYHBIMY LWETKAMU:

a) YuutblBaiiTe, UTO MeTaNNNYECKas WETUHA MOXKET
oTneTaTh axe Bo Bpemsa 06biyHoii pa6oTbl. He
neperpyaiite npoBo/oKy, NoABepras WeTKy Ype3mepHoii
Harpy3ke. MeTannnueckas WeTuHa MOXET JIerko NPOHKHYTb
CKBO3b OAEXAY /AN KOXY.

b) Ecnu pna paboTbl pekomeHAYyeTCA NCNONb30BaTh
3alLUTHBIII KOXYX, TO UCKNI0YaIiTe CONPUKOCHOBEHNE
NPOBONOYHOI LETKMN C KOXKYXOM. TapenbuaTbie 1 YalleyHble
LLETKIN MOTYT yBeNMUMBATD CBOV AAMETP NOA AelCTBUEM ycunua
MPUKATUA 1 LieHTPUGYranbHbIX cun.

ononHutenbHble YKa3aHua no 6e3onacHocTU U paﬁore

Heobxomumo crienTb 3a Tem, 4To6bl NCKPbI, BbiNETalolMe
c0bpabaTbiBaemoii NOBEPXHOCTH, He nonagani Ha
BOCM/IAMEHAIOLLMECS MaTepuanbl.

/136eraiite nonagaHuA UCKp U LWAMGOBANLHOI NbINK HA TeNo.
Hukorza He KacaiiTech 0nacHoi pexyLueii 30Hbl B MOMEHT paboTbl.
He y6upaiite onunki v 06710MKM NPy BKNKOYEHHOM HHCTPYMeHTe.

HemenneHHo BbIkNIoYaiiTe MaLUMHY eCv NOYYBCTBOBANM
OLLYTVMYt0 BUOPALYIO UNY P APYTUX HENCTIPABHOCTAX.
[TpoBepbTe UHCTPYMEHT 4T06bI 06HAPYXUTb MUPUUNHY
HencnpaBHoOCTI.

[py npeenbHbIX ycnoBuAX Skcnyatawuy (Hanp., npu raaKoi
LWAMGOBKE METas0B C ONOPHbIM AUCKOM 1 LANGOBANbHbIM
KPYrom u3 BynkaHu3upoBaHHoil ¢ubpbl) MoxeT 06pasoBarbca
CUNbHOE 3arpA3HEHNe BO BHYTPEHHeIl YacTy YTNoBoi
WAMGOBANLHOIN MALLMHKN. [Ip1 TaKIX YCNOBUAX SKCMAyaTaLmm 13
coobpareHuii 6e30nacHoCTV He0OX0A1Ma OCHOBaTeNbHAA OUNCTKA
BHYTPEHHeIl YaCT OT OTNOXEHNIl MeTanna U NPUHyAUTeNbHOE
npeBapuTebHOE BK/IOUEHNE 3alLUTHOTO BbIKNlYaTeNs ToKa
yTeukn (F). Mocne cpabatbiBaHyA 3aLuTHOro BbikNtoyatens Fl
C1eflyeT 0TNPaBUTb MALUMHKY B PEMOHT.

He npmﬁnmmaﬁre MeTannuyeckne npeameTbl K BEeHTUNALNOHHBIM
0TBEPCTUAM 13-3a ONACHOCTU KOPOTKOrO 3amblkaHua!
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NOAKNIOYEHUE K JIEKTPOCETU

MozcoeAMHATD TONBKO K 0AHOG3HOIE CETU NepeMeHHOro ToKa ¢
HanpAXeHnem, COOTBETCTBYIOLLUM YKa3aHHOMY Ha MHCTPYMeHTe.
INeKTPOMHCTPYMEHT UMeeT BTOPOIi KNace 3aLLuTbl, 4T0 Mo3BOAAET
MOAKKYATD o k PO3eTkaM dNeKTPONUTaHuA 6e3 3azemnatoLLiero
BbIBOJA.

IneKTPONpUBOPbI, UCMONb3yemble BO MHOTVX Pa3fNyHbIX MecTaX,
B TOM YMC/le Ha OTKPBITOM BO3ZYXe, JOMKHbI NOAKII0UaTbCA Yepe3
YCTPOIACTBO, NPEAOTBPALLI0LLEE Pe3KOE MOBbILLEHME HAMPAXKEHUA
(FI, RCD, PRCD).

BcraBnaiite BUNKY B po3eTKy TONBKO MPU BbIKNIOYEHHOM
WHCTPYMeHTe.

AG 22-180, AG 22-230: MoryT cnyyaTbCA KpaTKOBpeMeHHble
nepenagpl Hanpaxexua. Mpu HebnaronpuATHbIX ycnoBUAX
3NEKTPOCHABXKeHNA MOXeT ObITb NOBPeXAeHO Apyroe
o6opynoBanve. Ecin conpoTuBneHue nektpocetit Meee 2 OM, T
MOryT BO3HUKATb Nepenagbl HanpsxeHns.

NCNoib30BAHUE

YrnoBas WAMQOBaNbHaA MallHa UCNONb3YyeTca ANA pasfeneHus
NYEPHOBOTO LNNOBAHNA MHOTUX MATePUaNoB, kaK Hanpumep,
MeTannaumM KaMHs, a TakKe ANA WAMGOBAHUA C NOMOLLbIO
MNaCcTMAccoBOr0TapenbyaToro LWANGOBaNbHOro Kpyra U Ana
paboTbi Co CTanbHOINPOBONOYHOI LUETKOIA. B Cliyyae comHeHUA
cobniofaliTe yKa3aHUANPOU3BOAUTENA NPUHAANEKHOCTEI.

[inq pa6oT no paspenenmio UCNONb30BaTb 3aKPbITbIiA 3aLLUTHbIiA
KOXYX M3 NPOrpamMMbl NPUHAANEXKHOCTEN.

B cnyyae comHenna cobniofaiiTe ykazaHuAnpoussoauTena
npUHaAnexHocTeil.

70T INeKTPONHCTPYMEHT NPeAHa3HaueH ToNbKo ANA paboTbl
BCYXYH0.

YKA3AHUA N0 PABOTE

[lpesHa3HauaeTca AnA MHCTPYMEHTOB, KOTOpbIE MOTYT
CNONb30BaTbCA € KPyramu, 0CHALLEHHbIMM Pe3b60oBbIM
0TBEPCTMEM, NPUYEM JNMHA Pe3bObl J0MKHA COOTBETCTBOBATD
ANVHE WNUHAeNs.

Bcerga I/I(I10]'Ib3yl7|T€ WXpaHuUTe 0TPe3Hble LI.IJ'IM(I)OB&J'IbeIE
LUCKM B COOTBETCTBUN C UHCTPYKLMAMU NPpOU3BOAUTENA.

Mpu LI.IJ1III¢OBBHMM N 0Tpe3aHnm Bceraa I10!'|b3yl7|T€Cb 3aLMUTHBIM
orpaxaeHunem.

M30rHyTble WandoBanbHble AUCKI HEOOXOAUMO yCTaHaBNMBATL
TaKum 06pa3om, uTo6bl UX WAMGOBaNbHAA NOBEPXHOCT He
BbIXOAUNA 32 Npe/ieNbl Kpas 3aLUTHOTO KOXKYXa.

[lepen BKNIoYeHNEM MHCTPYMeHTa 3aTAHUTE Failky ¢ pnaHLem.
Bcerna nonb3yiitecb 4ONONHUTENBHON PYKOATKOIA.

Ecnv u3genvie He OCTaTouHO TAXEN0E U HEYCTOMYUBOE, TO €ro
Heo6xoaumo 3aKpenuTh. HUKora He MOAHOCUTE M3fenue K
WK oBaNbHOMY AUCKY, AEPXa 0 B pyKaX.

AGV 22-180 E, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:

MaLumHbl ¢ GrKCUpyeMbIM BbIKITIOUATENEM OCHALLEHbI 3aLLUTOI
0T NOBTOPHOTO BKIoueHuA. OHa npesjoTBpaLLaeT NoBTOpHOE
BK/IH0UEHIe MALLNHBI NOCNe Nepebos B NoJaue INeKTPOIHEPrIM.
[linaToro, utobbl CHOBa BBECTM MaLLMHY B paboTy, ee Heobxoaumo
BbIKNIUMTb 11 CHOBA BKNIOUUTD.

JNEKTPOHUKA
AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
(rapToBbIii TOK NPy 3aNyCKe MALLMHbI B HECKONbKO Pa3 Bbillle Yem
HOMUHaNbHbI TOK. OrpaHMuMTeNb CTAPTOBOTO TOKA OFpaHNYuBaeT
TOK 10 3HaueHWii UCKMIoYaKoLLuX cpabaTbiBaHye nepeaoxpaHuTena
(16A)

NNABHbIW CTAPT

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22-230 E:
MnaBHblii cTapT AnA 6e3onacHoii paboTbl NpeAoTBPaLLAET pe3koe
BK/TIOYEHNe UHCTPYMEHTa.

O0BCNYMUBAHUE

Bcerpa gepxute oxnaxpatowine 0TBepCTAA YNCTBIMM.

B CNlyyae noBpexAeHNA CoOeANHNTENbHOr0 NPoBoAa
3NEKTPUYECKoro MHCTpyMeHTa He00X0A1MMO 3aMEHNTb ero
CnewunanbHo NOArOTOBNEHHDBIM CO@AUHNTENbHBIM NPOBOAOM,
[OCTYNMHbIM Yepe3 opraHusauuto no 06CHy)KVIBaHVIIO KNUEHTOB.

Monb3yitTech akceccyapamu v 3anacHbimu yactamu Milwaukee.
B cnyyae BO3HMKHOBEHIA HEOOXOAMMOCTY B 3aMeHe, KoTopas He
6bina onucana, 06paLLiaiiTech B OAVH U3 CEPBHUCHBIX LIEHTPOB N0
0bCnyXMBaHINI0 3neKTpoMHCTpymenToB Milwaukee (cw. cincok
CePBUCHbIX OpraHu3aLuii).

Mpu HeOBXOAUMOCTH MOXKET ObITb 3aKa3aH uepTex MHCTPYMEHTa
CTpeXMepHbIM 1306paxeHnem feTaneii. Noxanyiicta, ykaxute
HOMEP I TUM MHCTPYMEHTA U 3aKaXMTE YepTeX y Baliux MecTHbIX
areHToB UM HenocpeAcTBerHo Y Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

LEK/IAPALIMA 0 COOTBETCTBUU CTAHAAPTAM EC

Mbi Hecem ncKniounTeNbHYI0 OTBETCTBEHHOCTb 3a TO, YTO U3JeNMe,
onucaHHoe B pasgene «TexHuyeckas MHHOPMaLUaA» COOTBETCTBYET
BCEM NPUMEHUMbIM NONOXKEHUAM JUPEKTUB

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EC

2014/30/EU

a TaKxKe CeAYIoLLVIM COTNIacoBaHHbIM CTaHAapTaM

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014 + A12:2014

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 50581:2012

AGV 22-180 E, AGV 22-230, AG 22-230 E, AGV 22230 E:

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

AG 22-180, AG 22-230:
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/@mcz’/é,

Alexander Krug / Managing Director

YNONHOMOYEH Ha COCTaBNEHNE TEXHUYECKOIT AOKYMEHTALMN.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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CUMBOJIbI

BHUMAHWE! NPEAYNPEXEHNE! OMACHOCTB!

MNoxanyiicTa, BHIMATENbHO MPOYTUTE UHCTPYKLMIO MO
UCNONb30BaHNI0 Nepes Hauanom nobbIx onepaumii ¢
UHCTPYMEHTOM.

Mpu paboTe C UHCTPYMEHTOM BCera HadeBaiiTe
3ALMTHbIE OUKM.

HapeBatb 3aluTHble nepyatkm!

Mepen BbinonHeHuem Kakux-nubo pabot no
06CNYX1UBaHII0 MHCTPYMEHTa BCEr/ja BbIHUMaiiTe BUKY
U3 PO3eTKM.

He npumensiite cuny

Tonbko AnA 0Tpe3anua.

Tonbko AnA WwandosaHua.

MpUHaANEXHOCTY - B CTaHAPTHYI0 KOMMIEKTALMIO He
BXOAUT, NOCTABAACTCA B KAUECTBE JONONHUTENbHOI
MPUHAANEKHOCTH.

IneKTpUYECKIe YCTPOMCTBA HEAb3A YTUU3UPOBATD BMeCTe
CObITOBBIM MYCOPOM. JEKTPUYECKUE 1 NEKTPOHHbIE
YCTPOIACTBA CNeAyeT CoBUpaTh OTAENbHO U (AABATH B
CTIELMANU3MPOBAHHYIO YTUAM3MPYIOLLYHO KOMMAHMIO

1A YTUAM3ALIY B COOTBETCTBIM C HOPMaMM OXPaHbl
OKpyatoLueit cpebl. CBeLIEHI 0 LLeHTpax BTOPUYHOIA
nepepaboTky v MyHKTax c60pa MOXHO MONYYMTb B MECTHBIX
OpraHax BAaCTV Uil y BaLLIETo CreLManu3upoBaHHOr0
Bwnepa.

INEKTPOUHCTPYMEHT C KNaccom 3awuTsi Il.
INEKTPOUHCTPYMEHT, B KOTOPOM 3aLLyuTa OT
NeKTPUYECKOro yaiapa 3aBUCUT He TONbKO 0T

OCHOBHOIA U30M1ALIAM, HO ¥ OT TOTO, UTO MPUHUMATCA
JONONHUTENbHbIE 3alLUUTHbIE Mepbl, TaKue KaK ABOIHAA
U30M1ALNA NN ycuneHHaa uonauua. Het yctpoiicTea
ANA NOAKNKYEHNA 3aLUUTHOTO NPOBOZA.

3nak CE

3Hak UkrSEPRO CooTBetcTBUA

Ceptudmrat CooTBeTcTBUA

No. TCRU G-DE.ME77.B.01579

Cpok geitcteus Ceptudukara CooTBeTCTBUA

no 08.06.2019

000 «PyuHble 3nekTpuyeckue MawlnHbl. CepTudukauma»
141400, Poccus, MockoBckan 06nactb, Xumku, yn.
JleHuHrpaackas, fom 29

TpaHcnopTUpoBKa:

Kateropuuecku He 40NyCKaeTcA nagieHue 1 Miobble MexaHuueckie
BO3/1VCTBYIS HA YMIAKOBKY MPY TPAHCMOPTUPOBKE.

Mpu pa3rpy3Ke/norpy3ke He JonyckaeTca Mcnonb3oBaHime fitoboro
BIJIA TEXHUKY, PABOTAIOLLET 110 NPUHLMNY 3XK1MA YNaKOBKM.

XpaHeHue:

Heobxo1mo XpaHuTb B CyXxoM MecTe.

Heo6x01MO XpaHUTb BLANM OT UCTOYHMKOB MOBbILLIEHHbIX
Temneparyp 1 BO3AeiCTBIA CONHEYHbIX NyYeil.

Mpy xpaHeHun Heobxogmumo u3beratb pe3Koro nepenaza Temneparyp.
XpaHeHue 6e3 ynakoBKM He OMyCKaeTcA.

Cpok cnyx6b1 u3penua:

Cpok cnyx6bl M3Aenus CoCTaBnAeT 5 ner.

He pekomeHzyeTca K KcnnyaTaLmum no UCTeyeHni 5 net xpaHenua ¢
[1aTbl U3roToBMeHNA 6e3 NpeABapUTENbHO MPOBEPKU.

[lata usrotoBneHua (kof AaTbl)

0TLUTaMNOBaH Ha NOBEPXHOCTY KOpNyca U3fenus.
Mpumep:

A2015, rae 2015 - rop U3roToBNEHUA

A — Mecau u3roToBneHuA

OnpepenuTb MecAL U3roToBMEHIA MOXHO COTNAcHO NPUBEAEHHOI
HKe Tabnuue.

A-flHBapb G- Wionb
B-Oespanb H - Aryct
C-Mapr J - Centabpb
D - Anpenb K- Okra6pb
E-Mait L - Hoabpb
F - NioHb M- lexkabpb

Tektpouuk MHpactpu3 Im6X
TepmaHus, 71364, BuiHeHzeH,
yn. Makc-Aii-Ltpacce, 10
Cpenao B KHP
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